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Comparaison de rendement en énergie 
primaire des chaudières à gaz
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Etude de cas
Rénovation d'une chaufferie centralisée

Comparaison de rendement en énergie primaire 
chaudières à gaz – PAC absorption gaz
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Les performances de PGA 38

16 

Rendement jusqu'à 165 % (38 kW/23 kW = 1,65 à A7/W35)

● Véritable “saut” technologique par
 rapport à la chaudière à gaz

● 30 à 50 % plus efficace que
  les meuilleures chaudières

● 30 à 50 % de réduction
  des émissions de CO2

   et des coûts énergétiques
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sur air

23 kW23 kW
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PGA 38 = Pac Gaz Absorption 38 kW

● Pompe à chauleur Air/Eau
● Chauffage seul, non réversible
● Cycle thermodynamique à absorption
● Absorbant = eau, fluide frigo = ammoniac
● Fonctionnement à gaz naturel (G20/25)

 et propane
● Modulation de 50 à 100 %
● Possibilité de mettre en cascade: plusieurs   

   PGA avec une ou plusieurs chaudières gaz  

   à condensation



  

 

PGA 38 = Pac Gaz Absorption 38 kW

● Fonctionnement jusqu'à T° ext. de -20°C
● Alimentation électrique: 230 V mono / 50 Hz
● 2 types:

PGA 38: T° départ max. = 55°C
Installations de chauffage basse T°
(plancher chauffant)

PGA 38 H: T° départ max. = 65°C
Installations de chauffage haute T°
(radiateurs, ventilo-convecteurs) et ECS

Caratéristiques technique

PGA 38 PGA 38  H



  

 

PGA 38 PGA 38  H

Caratéristiques technique

Les atouts de PGA

● Idéal pour le neuf et la rénovation
● Fluide frigorigène sans impact sur l'effet de serre
● Produit robuste

● Très peu de pièces en mouvement
  (pompe de solution)

● Entretien par l'installateur (brûleur)
● Faible niveau sonore
● Puissance électrique absorbée très limitée

  ( +- 1 kW)



  

 

Principe de base PAC électrique
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Principe de base PAC gaz à absorption
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PGA 38

45°C retour

55°C départ

Condenseur de fumées

PGA 38

Brûleur gaz
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Etude de cas
Rénovation d'une chaufferie centralisée
Chauffage

2 x 90 kW chaudière atmosférique

Régime de chauffe: 70°C (radiateurs)

Chaudière restes sur 70°C

Consommation annuel de gaz: 
368 000 kWh

Sanitaire

Accumulateur ECS à gaz

Consommation ECS: 
600L/j à 60°C



  

 

Rénovation d'une chaufferie centralisée



  

 

Dimensionnement

Calcul précis des déperditions et la régime de chauffe

33% < < 50%  (maximum 65%)
Puissance totale PGA
Puissance installée

Dimensionnement

2 x MCA 90 kW



  

 

Déperditions – puissance PGA

Taux de couverture



  

 

Comparaison des systèmes

Comparaison des systèmes



  

 

Ecologiepremie
(seulement en Flandres)

Ecologiepremie
(seulement en Flandres)



  

 

Merci de votre attention


